PLC MADRID ENTIDAD ACREDITADA POR INDUSTRIA

(GF-RCL-4)

Duracion de los cursos:
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** PARA AMPLIAR CUALQUIER INFORMACION CONSULTAR**
P.L.C. MADRID, S.L.U.
C/ Toledo, 176 - 28005 - Madrid
Tfno.: 91 366 00 63 - 91 366 46 55
De lunes a Viernes de 8,30 a 14,30y de 16,00 a 22,00 h
www.plcmadrid.es -plcmadrid@plcmadrid.es
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PROCEDIMIENTO PARA LA CARGA DE GAS EN EQUIPOS DE
AIRE ACONDICIONADO
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ENCENDER UNIDAD DE FRIO:
- Minima Temperatura (COOL)
- Miéxima Velocidad de ventilacion (FAN)
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SUAVEMENTE se introduce gas en liquido hasta llegar a TEMPERATURA
aproximada de 2 °C (temperatura de mandémetro segiin gas)
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Con TERMOMETRO, medir la TEMPERATURA de la tuberia de GAS
(aislado préximo a la griferia).
La DIFERENCIA de TEMPERATURA entre MANOMETRO y
TERMOMETRO debe ser aprox. 11 °C
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[ INTRODUCIR GAS hasta }
Comprobacion de CONSUMO REAL, con el de la PLACA de
Caracteristicas del Equipo, mediante PINZA
AMPERIMETRICA.

G/ Toledo, 176 28005 - Madrid Tfno: 91 3660063 Fax: 91 3664655  hitp: www.plcmadrid.es  e-mail: plcmadrid@plcmadrid.es




